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Automatizacion en Acciona Ingenieria

ACCIONA INGENIERIA con més de 60 afios de liderazgo en los sectores de la ingenierfa civil, la ingenieria industrial y
medioambiental. Es una empresa altamente internacionalizada con mas de 300 profesionales y con los mas
modernos medios tecnoldgicos e informaticos que le permiten abordar cualquier proyecto con las maximas garantias
de calidad, excelencia y eficiencia.

Tipos de automatizacion:
* Procesos y procedimientos de gestion (Base de datos).

* Optimizacién de tareas repetitivas (Automatizacion en los flujos de trabajo).
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Automatizacion en Acciona Ingenieria
Automatizacion de Instalaciones
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Automatizacion en Acciona Ingenieria

Extraccion de la
informacion:
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[ DCS-HY-Exhaust Air
[ DCS-HV-Return_Air
=B DCS-HV-Supply_Air
() 05_AHU-1.1-Supply
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Automatizacion de Instalaciones

84176 0m*h
84176.0m¥h
84176 0m¥h
84176.0m¥h
78924 0m¥h
14863.0m¥h
4392.0m¥h
3588 0m*h

Collapse

Select All Members
Inspect

Show
Delete

Duct Pressure Loss Report

Properties

425 mm x225 mm B00.0m7h | 41...

425 mm x225 mm 6000 | 41
00w | 65...

225 mm x125mm 180.0mh | 21

225 mm x125mm 60.0mh | 21

225 mm x125mm 60.0mh | 21

Actualizacion instantanea
de la memoria de calculo

Duct Pressure Loss Report - System Selector

Systems

aTmoa

Orly the systems with Caleulation st ta All are listed below.

7 X

System Type Fiter

[ 05_AHU-T 1-Retun
05_AHU-.1-Supply
05_AHU-1.2Retum
05_AHU-1 2 Supply

05_AHU-4.1-Supply
05_AHU-5.1-Supply
05_EXF10.1_Eshaust
[7] 05_ExXF3.1-Exhaust
05_EXF-3 3Exhaust
05_EXF-4.1-Exhaust
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05_EXF5.1-Exhaust
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Select All | | SelectNone | | Invert Selection

Ercd

Duct Pressure Loss Report
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BuildingbookinternationzlBuildNumber ZEA=BAAAAA==2013BgFAAAAACOAAAABAQARAAYEZALAAAHIBWAABAQARANEW WIAAACHD

AL-KHOBAR 2 SEAWATER REVERSE DSMDSIS DESALINATION PLANT
KROZ

SAUDI ARABIA

AL-KHOBAR
SWC
FITCHNER

ADCIONA AGUA

MECHANICAL MODEL
REVIT 2019
ADCIONA INGEMIERIA

o5

==2015BgFIAALALOS B.

Workset
Edited by
Run Time

#roject Info

20411/2018 12:03:00

BZAAAAAHIBWAABAOALAABTWOALACHL
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54D
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& e
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7 L
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7200 m%h
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1320.0 m*%/h
1320.0 m*%/h
1320.0 m%h
2040.0 m*/h
20400 m¥h
2160.0 m*/h
2160.0 m*/h
z280.0 m*/h
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o .

4535 - 0.83 Fa/m
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Automatizacion en Acciona Ingenieria

Automatizacion de Instalaciones

Project 1

Disano 3291 Sella 1 - STWB Disano 3291 24 LED 700mA 4000K CLD CELL graphite
14539 Im, 127 3 W, 1x 1 x LuxhM+LuxTx118_3291 (Comrection Factor 1.000)

mme DIALux

Telephone
Fax
eMail

10018

Exterior Scene 1/ Luminaires (coordinates list)

z
- I LI S I E R

-

-236.643
-122743
-208 544
-194.945
-181.046
-167.147
-153.248
-138.349
-125.450
-111.551

-7 652

-B3.753

-GE.554

-55.955

-42.056

-28.157

-14 258
-238.329
-233.560
-234.731
-241.092
-255.031
-268 969
-282.908
-284.652
-275.936
-273.219
-345.035

Position [m]

122707
117.066
111426
105.785
100.144
94.504
86.863
83222
TT.582
Tia41
66.300
60660
55.019
40378
43738
38.097
32456
127 656
138.753
146,619
153,387
158.929
164 471
170.013
178410
192,497
206 584
183.136

10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000

157.9
157.9
15789
157.9
157.9
157.9
157.9
1579
157.9
157.9
157.9
15789
1579
1578
157.9
157.9
1579

B85

1100
158.3
158.3
1583
158.3
67.8
679
6789
-22.3
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Caso practico: Cimentacion aerogenerador
Experiencia previa: P.E. Reynosa

Parque Edlico Reynosa (Tamaulipas, México)

* EPC Acciona Industrial.

* Propiedad Zuma Energia. Ingenieria cliente: ESTEYCO.
e 123 aerogeneradores.

* Turbina 3.6 MW. Suministrador: VESTAS.

* Torre metalica 120 m.

e Cimentacidon hormigdn armado (21.5 m diametro).

ili Automatizacion de Procesos en el sector AEC .
@buﬂdmg SMART. _ 0 %accnona
Spain Madrid, 2 de Diciembre



Caso practico: Cimentacion aerogenerador
Experiencia previa: P.E. Reynosa

277N
TR
/] mml\‘\\\\\g

DESPIECE ARMADURA PASIVA

Pos Tipo Peso Long (m) £ Num Pesotot
(Ke/m1) : (Kz)

1 T10 6.23 7.30 @ 120 | 54575

1b 18 395 754 | 120 i 35740

e ™ i.395 612 120 29009
2 T10 6.23 7.73 120 : 57789

2b 18 395 7.48 120 : 35455
2¢ 15 155 258 120 4799

3 6 224 6.50 120 : 17472

6 224 5.15 120 : 13843

Flujo de trabajo tradicional

Fase 1: Modelo de célculo.
Fase 2: Croquis de armadura “a mano”.
Fase 3: Planos en AutoCAD.

Fase 4: Despieces de armadura basados en Excel.

®

buildingSMART

Spain
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Caso practico: Cimentacion aerogenerador
Proyecto piloto: P.E. Mesa La Paz

Parqgue Edlico Mesa La Paz (Tamaulipas, México)

e EPC Acciona Industrial.
* Propiedad AES. Ingenieria cliente: Barr.
» 85 aerogeneradores.

 Turbina 3.6 MW. Suministrador: VESTAS.

e Torre metalica 120 m.

ili Automatizacion de Procesos en el sector AEC .
@buﬂdmg SMART. _ 0 %accnona
Spain Madrid, 2 de Diciembre



Caso practico: Cimentacion aerogenerador
Proyecto piloto: P.E. Mesa La Paz

Similitudes con el P.E. Reynosa

e Localizacién: Tamaulipas (México).

«  Misma turbina: VESTAS 3.6 MW. Opcion comoda: Adaptar Reynosa

* Misma torre metalica: HH 120. * Aprovechartodo lo ya hecho.

e Sufrir mismo flujo de trabajo tedioso.

Opcioén innovadora: Automatizar procesos
D \ e Sufrir coste de implantacidon simultanea con produccion.

—t )
- { '
| gy

e Aprovechar las ventajas de la automatizacion.

* Aumentar eficiencia en futuros proyectos.

@buildimgS]\/\Hﬂ'ﬂ @\acciona
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Caso practico: Cimentacion aerogenerador

Proyecto piloto: P.E. Mesa La Paz

Nuevo flujo de trabajo

* Fase 1: Modelo de calculo, aprovechando “motor” Excel.
* Fase 2: Parametrizacion de la cimentacion en Excel.
* Fase 3: Generacion automatica del modelo Tekla.

e Fase 4: Planos, despieces de armadura y mediciones

Structures directamente a partir de Tekla.

1 T10 120 8570 53.26 | 63915 T‘é
3 T0 | 120 | o267 5759 69113 H&z
» | T P 3 073 |1es0| — Bz
4 T8 120 7236 16.19 [ 19424 L!‘f;?
@buildimgSl\/\HR‘lﬁ Automatizacion de Procesos en el sector AEC %acciona
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Caso practico: Cimentacion aerogenerador
Aplicacion desarrollada

85! Programa para modelado de cimentaciones de aerogeneradores

Paso 1: Selecciona o escribe la ruta del fichero Excel con la definicién
paramétrica de la cimentacidn.

Examinar

Paso 2: Selecciona o escribe la ruta de la carpeta de Tekla donde se va a
modelar la cimentacidn.

Formulario de Windows T VRS —

Paso 3: Pulsa el botén para que se genere el modelo de la cimentacién en Tekla.

Generar modelo Tekla

i xE B N & < = 11:32

03/10/2018

@B0uiding SMART {Jacciona



Caso practico: Cimentacion aerogenerador
Aplicacion desarrollada

H Fichero para modelado Tekla R02A (64421 kg) - Excel [Eal
Archivo [MGUSCMM Insertar  Disefiodepagina  Férmulas  Datos  Revisar  Vista  Desarrollador  Complementos  NuancePDF  Equipo  Q Indicar.. Carrascal Perez, Francisco... £ Compartir
e
Ex’ Calibri 13 - vjustar texto IE' m O
B - o
- Combinar a - Farr L ¢ Insertar Eliminar Formato Buscary
c - - - £ seleccionar ~
Portapape... & Fuente Alineacién Mimero Estilos Celdas Modificar
1 ADVERTENCIA DE SEGURIDAD Se deshabilité parte del contenido activo. Haga clic para obtener més detalles. Habilitar contenido x
Al h fe "

Excel de parametrizacion

B 5 D E F G H | J K L M B

A . - = 1 1 = 1 il s e ol
3 @aCCiij PRE-PROCESADOR PARA CALCULO Y MODELADO DE CIMENTACION DE AEROGENERADOR ONSHORE ‘ ‘
5 . _ . _
3 Proyecto:  MLP Wind Project. Vestas V136-3.6MW
4 Fecha: 03/10/2018
E
6 |1 Geometria
7
8 |1.1 Hormigdn
ol
10 Tipologia: Maciza
1 Dy (m): 21.80 [didmetro de cimentacidn]
12 | Dpeg (M) 5.80 [didmetro de pedestal]
14| R (M): 0.500 [canto minimo de la cimentacién, medido en el didmetro exterior]
15| P (M): 3,385 [canto maximo de la cimentacidn, medido en el pedestal]
16| Rgeq (M): 0.635 [altura del pedestal]
17 Rebaje: Conrebaje ob
18| Orepzp (M): 6.30 [didmetro superior del rebaje] el
19| Mg in M)z 5.80 [didmetro inferior del rebaje, normalmente igual al del pedestal]
20| Py (M) 0.250 [espesor del rebaje]
21|
22 | 1.2 Jaula de pernos Es|
23| =
24 | N2 pernos: 240 [numero total de pernos]
25 dg(mm}): 36 [didmetro del perna]
26 dy(mm): 42 [didmetro de taladro para perno en bridas]
27 lp(mmj: 3435 [longitud total de perno]
28| Necoronas: 2 _[120 penos por corona; un perno cada 3 grados] | | |4
Input | Armado Rad Inf | Armado Rad Sup | @ 1 v
Listo =H ] = 1 +

xE M| M
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Caso practico: Cimentacion aerogenerador

Aplicacion desarrollada

)| DibCimAero - Microsoft Visual Studio X 5 inicio rapido (Ctrl+Q) Pl o & x

Archivo  Editar Ver Proyecto Compilar Depurar Equipo Herramientas Pruebas  Analizar Ventana Ayuda 1 Francisco Javier Carrascal Pérez ~

-0 |B-2 @ | 0 - O | Debug - AnyCPU « P Iniciar = | g7 _ | | il

Forml.cs Form1.cs [Disefio] & X

sapepaidoiq

para de cil

Paso 1: Selecciona o escribe la ruta del fichero Excel con la definicién
paramétrica de la cimentacién.

Examinar

T . >
COd Igo e n | e n g u aJ e C# | Paso 2: Selecciona o escribe la ruta de la carpeta de Tekla donde se vaa

modelar la cimentacién.

sauoidn|os ap Jopesodx3

Examinar

Paso 3: Pulsa el botdn para que se genere el modelo de la cimentacién en Tekla.

Generar modelo Tekla

Lista de errores

Toda la solucién ~ | €3 0Errores | & 1Advertencia | @ 36Mensajes | | Compilacién + IntelliSen ~ Lista de errores de busqueda @ ~

Cédi... Descripcion Proyecto Archivo
% CS0219 Lavariable 'Cot' estd asignada pero su valor nunca se usa DibCimAero Forml.cs

@ IDE1006 Infraccién de la regla de nomenclatura: Estas palabras no pueden comenzar por caracteres en maytscula: butExcel_Click DibCimAero Forml.cs

Cuadro de herramientas  Salida

Listo # Agregar al control de cédigo fuente ~
14:44
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Reflexion final
Querer es poder

* No autolimitarse. Nuestra capacidad de adaptacién es siempre

%%S k ML mayor de lo que pensamos.
i m‘;’
'l

| * No esperar a recibir formacién extensa.
\

[ Detectar nuestras necesidades de formacién.
1 Formacién basica para empezar a caminar.

O Aprovechar toda la informacién disponible en internet.

%3 k \.W * No tener miedo a salir de nuestra zona de confort. Siempre el
il esfuerzo merece la pena.

Spain
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